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1344479 Forming plaster panels KNAUF 
WESTDEUTSCHE GIPSWERKE Gebr 19 April 
1971 [25 Feb 1970 9 Oct 1970] 22571/71 
Heading B5A [Also in Division E1] In a process 
for making plaster building panels, a wet mix of 
plaster of Paris and fibres is supplied from a 
mixer 4 on to a glass fibre mat .10 drawn across a 
table 5 by a conveyer belt 6, and a further mat 1 1 
is applied to the top of the mix by a roller 7, each 
mat 10 and 1 1 being covered externally of the 
board by a layer of silicon paper. The formed 
board 9 is passed from the belt 6 to a dryer, not 
shown. 
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Titel: 



Verfahren zur Herstellung einer glasf aservlies- 
ujsmantelten Gipsbauplatte 



Beschreibung 



< 



Die Erfindung bezieht aich auf ein Verfahren zur Herstellung 



eine Mischung aus Gips, Wasser und Fasern hergestellt, diese 
Mischung zu einer Platte geformt und mindestena einer der 
Hauptflachen der Platte ein Glasf aservlies sugefuhrt und das 
Ganze dann durch Pormwalsen bzw. Bandforderer geschickt vird. 

Bei einem durch die deutsche Auslegeschrif t 1 053 123 bekann- 
ten Verfahren der anfangs genannten Art ist das Glasf aservlies 
bei der Zufuhr zu der Platte mit reinem Gips getrankt und be- 
findet sich die die Platte forsiende Mischung in einem aufge- 
blaht schaumigen Zustand. Die Durchf iihrung dieses Verfahrens 
ist relativ schwierig, weil zwei verschiedenartige Gipsmi- 
schungen unterschiedlicher Dicke naB in naS f est miteinander 
verbunden werden mtissen, was in der geviinschten GleichmaSig- 
keit kaum gelingen wird* AuSerdeia wird der reine Gips auf dem 
Metall der Pormwalzen bzw. Bandforderer Riickstande bilden, 
die sum Ankleben fiihran. 



einer glasf aservliesuramantelten Gipsbauplatte , bei welchem 
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Neben den vorher erwahnten glasf aserYliesummantelten Gipsbau- 
platten 3ind auch durch DIN 18 180 Gipskartonplatten bekannt. 
Gipskartonplatten werden im allgemeinen auf BandstraBen so her- 
gestellt, daB eine wassrige Auf schlammung yon gebranntem Gips 
ia-it bestimmten Zusatzen kontinuierlich zwischen Karton geformt 
und gehartet wird und das sich ergebende Erzeugnis auf die ge- 
wttnschte Grofie zugeschnitten wird, Auf den BandstraBen fUr die 
Gipskartonplattenf ertigung lauft nach den beiderseitigen Auf- 
kantungen und tlberf altungen der mit Gipsbrei gefttllte Unter- 
karton iiber einen Formtisch ein, wobei gleichzeitig der liber 
eine obere Pormwalze einlaufende Oberkarton die Form schlieBt. 
Auf einem Abbindeband erfolgt dann die Aushartung und nach dem 
Schneiden auf die gewiinschte Lange die Trocknung in einem Wal- 
zenbalmtrockner * 

Bei der Verwendung von Gipskartonplatten als Schalputzplatten 
nach dem System der verlorenen Schalung zeigen sich Fehler, 
wie in der deutschen Auslegeschrif t Nr. 1 287 992 und der 
deutschen Of f enlegungsschrif t Nr. 1 434- 513 dargelegt ist. 
Einmal ist die Haftung des Riickseitenkartons auf dem Betonkern 
nicht ausreichend; insbesondere aber zeigen sich Haftschaden 
beim Sichtseitenkarton, wodurch bei ungtinstigen Baustellenver- 
haltnissen ein vollstandiges Ablosen der Kartonf lachen Tor dem 
Putzauftrag notwendig wird. Auflerdem zeigt sich auf dem Sicht- 
seitenkarton bei lang anhaltender Peuchtigkeitseinwirkung 
Pilzbefall, der entfernt werden muB. 
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Aufgabe der Erfindung 1st es somit, die Nachteile des bekann- 
ten Verfahrens der anfangs genannten Art sowie der bekannten 
als Schalputzplatten verwendbaren Gipsbauplatten zu vermeiden. 
Me Erfindung erreicht dies durch ein Verfahren der anfangs 
genannten Art, das dadurch gekennzeichnet ist, dafl das Glas- 
faservlies sich bei der Zufuhr in einem gipsfreien, trockenen 
Zustand und die die Platte bildende Mischung sich in einem 
pastbsem, wassrig auf geschlaramten Zustand befindet. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren laSt sich auf denjenigen Band- 
straBen durchfuhren, die auch der Gipskartonplattenf ertigung 
dienen. Dabei ist ein Verschmutzen der Pormwalzen bzw. Band- 
forderer insoweit vermieden, als nur derjenige Gipsbrei zur 
Verschmutzung fiihren kann, der durch das Glasf aservlies hin- 
durchtritt. Die gemafl dem erf indungsgemaBen Verfahren herge- 
stellten Gipsbauplatten sind mit besonderem Vorteil als Schal- 
putzplatten anwendbar. Da die Fehler der bekannten Schalputz- 
platten vorzugsweise an der Sichtseite auftreten, kann auch 
eine erfindungsgemaBe Gipsbauplatte Verwendung f inden, die auf 
der Sichtseite mit Glasf aservlies , auf der Riickseite, zum Be- 
ton hin, aber mit Karton ummantelt ist. 

Anhand der Zeichnung wird nachfolgend eine bevorzugte Ausfuh- 
rungsform der Erfindung beschrieben. In der Zeichnung zeigt 

Pig. 1 einen Querschnitt durch eine glasf aservliesummantelte 
Gipsbauplatte und 

Pig. 2 scheraatisch einen Teil einer Vorrichtung zur Herstel- 
lung einer Gipsbauplatte . gemaB Pig. 1. - 4 - 
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Eine glasf aservliesiuamantelte Gipsbauplatte gemafl Pig, 1 be- 
sltzt einen Kern 1, der aus einer pastosen, vassrig aufge- 
schlammten Mischung von (rips, Wasser und Fasern ausgeh&rtet 
1st. An beiden Hauptflachen des Kernes 1 ist salt dem Kern ein 
Glasf aservlies 2 innig verbunden, wobei auch etwas Gips in das 
Glasf aservlies eingedrungen ist. Das untere Glasf aservlies 2 
tragt an seiner AuSenselte eine abziehbare Papierbeschichtung 
3. Hierdurch wird die Gipabauplatte bei der Lagerung und beisi 
Transport bis zu ihrer Verwendung geschtitat. 

Gemafl Fig. 2 gelangt die vorher erwahnte Mischung aus einea 
Mischer 4 zu einem Formtisch 5, Ton wo si© auf einen unteren 
Bandforderer 6 transportiert wird. Eine Uber dem und am Beginn 
dieses Bandf orderers 6 angeordnete Walze 7 formt die Mischung 
su einer Platte 9. An dem der Platte 9 zugewendeten Truss des 
BandfSrderers 6 und dem Pormtisch 5 liegt ein Glasfaservlies- 
atreifen 10 an, der von einer Rolle abgewickelt wird. Ein 
*reiterer Glasf aservliesstreif en 11 wird von einer Rolle abge- 
sogen \m die Walze 7 gefiihrt und auf die Oberseite der Platte 
9 gelegt. 

Die Glasfaservliesstreifen 10, 11 sind jeveils an der der 
Platte 9 entgegengesetzten Seite mit einer nlcht gaseigten 
Papierbeschichtung versehen, Hierdurch *rird eine Tersohautaung 
der BandfSrderer von eventuell durch das Glasf aservlies hin- 
durchtretenden Gips vermieden und eine Trocknung bei hOherer 
Temperatur erreichbar, so daB die Kapaslt&t eines der Yorrich- 
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tung gemaB Pig. 2 nachf olgenden Trockners besser nutzbar 1st* 

Die Papierbeschichtung verbessert auch die Stabilitat der noch 
veichen Platte, Sie 1st zwectasaBigerweise aus nichtsaugf ahigem 
Material bergestellt und z. B. ein Silikonpapier . 
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Patentansprttche 



Verfahren zur Herstellung einer glasfaservliesummantelten 
Gipsbauplatte , bei welchem eine Mischung aus Gips, Wasser 
und Pasern hergeatellt, diese Mischung zu einer Platte ge- 
formt und mindestens einer der Hauptflachen der Platte ein 
GlaBfaservlies zugefuhrt und das Ganze dann durch Form- 
walzen bsw. Bandforderer geschickt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl das Glasf aservlies sich "bei der Zufuhr in 
einem gipsfreien, trockenen Zustand und die die Platte 
bildende Mischung sich in einem pastosens, wassrig aufge- 
schlammten Zustand befindet. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , daB das 
Glasfaservlies bei der Zufuhr auf der der die Platte bil- 
denden Mischung entgegengesetzten Seite eine abziehbare 
Papierbeschichtung aufweist. 

Anwendung einer gemSB dem Verfahren nach Anspruch 1 od@r 
2 hergestellten Gipsbauplatte als Schalputzplatte # 
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